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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Kotou€ova bruska

JSG-96
Typové Cislo: 708595M

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpistim:

* 2006/42/EC Machinery Directive

* 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Konstruovano ve shodé s:
**EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349 , EN 953,
EN 60204-1, EN ISO 11202, EN I1SO 14121-1

Technickou dokumentaci zpracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Muller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.cz

icM



CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JSG-96 Kombinované brusky pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné
informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladud. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate tak
jeho maximaini Zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé
2. JET Zaruka a Zarucni servis

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

4. Specifikace stroje
Technicka data
Hlu¢nost

Soucast baleni

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
Pfeprava a vybaleni

Montaz

Elektricka pripojka

PFipojeni odsavani prachu
Uvedeni do chodu

6. Prace se strojem

7. Nastaveni

Vyména brusného pasu
Nastaveni vedeni pasu
Vyména brusného kotouce
Nastaveni stolu

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pfi poruse
10. Ochrana zivotniho prostredi

11. Volitelné prislusenstvi

1. Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. JET Zaruka a Zarucéni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stroj je urCen pro brouSeni dfeva

a podobnych material(. Obrabéni jinych
materialt neni povoleno a mize byt provedeno
v konkrétnich pfipadech pouze po pisemné
konzultaci s vyrobcem.

Dodrzujte minimalni vék ur¢eny podle zakona.

Stroj mGze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace pfezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v Zzadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nepouzivejte
pracovni rukavice.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.

P¥i praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor aby stroj stal na podlozce.

Ujistéte se, Zze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné Casti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Nic na stroj nestavte.

Opravu poruchy na elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikaf. PoSkozeny elektricky
kabel ihned vymérnte.

VSechny upravy nebo
udrzby se strojem provadéjte pouze
pfi odpojeném zdroji energie.

PFed obrabéni, odstrarite vSechny hiebiky a
jina cizi télesa z obrobku. Dodrzujte minimaini a
maximalni rozméry obrobku.

Poskozeny, nebo opotfebovany brusny kotou¢
ihned vyménite.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpecni odlétavajiciho obrobku.
Nebezpecéni zpétného razu.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poSkozeny brusny kotoug.

Pozor na poSkozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Rozmér pasu (8xd) 150x1220 mm

Brusny kotou¢ @ 230 mm
Rozmeér stolu ($xd) 190x300 mm
Naklapéni stolu 0-45°
Rychlost pasu 10 m/s
Otacky kotouce 1400 ot/min.
Odsavaci pfipojka 100 mm
Odsavani 20m/s 560 m°h
Rozméry (dx$xv) 780x680x450 mm
Hmotnost 40 kg

230V ~ 50Hz 1/N/PE
0,5 kW (0,75 HP) S1

Elektrické pfipojeni
Vstupni vykon motoru

Proud 4,3A
PFipojka (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Jisténi 10A

Druhy zatizeni elektrickych motoru

S1 - Trvalé zatizeni

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - Pferusované zatizeni

(zatéz stfidana s volnob&znymi otackami)

4.2 Hluénost
Akusticky hluk (dle EN 11202):
Volnobéh 71,9 dB(A)

www.igm.cz
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V zatézi 84,1 dB(A)

Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisni a
nemusi byt nutné vnimana jako bezpec¢na
provozni uroven. Pracovni podminky se lisi,
tato informace je ur€ena k tomu, aby uzivatel,
Iépe odhadl nebezpedi a rizika pfi praci.

4.3 Soucast baleni

Brusny pas

Brusny kotou¢

2x stul

Uhlové pravitko

Trn pro brouseni kruhovych dilct
Provozni nastroje

Montazni sada

Navod k obsluze

Seznam Nahradnich dild

5. Preprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a vybaleni

Stroj je pfepravovan v transportnim obalu . Stroj
je ur€en k provozu v uzavienych mistnostech a

musi byt umistén na stabilni pevné a vyrovnané
povrchy.

Stroj musi byt pfiSroubovan ke stolu, nebo k
original JET podstavci, ktery je mozné dokoupit
jako volitelné prislusenstvi. Stroj je nutné po
rozbaleni zkompletovat a sestavit.

5.2 Montaz
Pokud po vybaleni stroje zjistite jeho
poskozeni, neuvadéjte ho do provozu.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Konzervaéni tuk odstrarite pomoci jemného
rozpoustédla.

Nalepte brusny papir

Pripojte stll (A, obr. 1) na zakladnu brusky.
Vlozte ty¢€ (B, obr. 1) do zakladny a zabezpecte
ji pomoci paky (C, obr. 1).

Obr. 1

Udrzujte vzdalenost min. 2 mm mezi brusnym
papirem a hranou stolu. Nasadte stal brusného
pasu (A, obr. 2) na brusku a zajistéte dvéma
jisticimy Srouby s podlouskou (B, obr. 2).

Obr. 2

Vodici &ep by mél jit do nizsi zditky (C, obr. 2).

Poznamka:

Stal brusného pasu muze byt odstranén a misto
ného muzete pouzit stll od brusného kotouce.
K dispozici je otvor pod pasem, kterym bude
stll zajistén (D, obr.2).

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka pfipojka,
musi odpovidat predpistiim. Sitové napéti a
frekvence musi souhlasit s udaji na stroji.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F. Jisténi = 10A

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar s prisluSnym
opravnénim.

5.4 Pripojeni odsavani prachu

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu,

musi byt pfipojen odsava¢ prachu. Odsavani

je nutné zapnout vzdy pfed spusténi brusky.
Pruzné hadice musi byt nehoflavé, uzemnéné a
pfipojené k odsavaci prachu.

Odsavaci pfipojka ma priimér 100mm

(A, obr. 3), odsavani musi byt 20m/sec.

Obr. 3

Vytazenim Soupéte (C, obr. 3) pod pasem
otevre sani prachu od brusného pasu.
ZatlaGenim Soupéte (D, obr. 3) oteviete sani od
kotouc€ové brusky.

5.5 Uvedeni do chodu

Spusténi stroje zelenym tlaitkem ON.
Cervenym tlagitkem OFF na hlavnim vypinadi
zastavite stroj.

6. Prace se strojem

Posouvejte obrobek rovné do zabéru stroje,
drzte prsty blizko u sebe, vedte obrobek dlani
vasich rukou.

Nestrkejte ruce pod sttl stroje.

Vzdy méjte ruce v dostatecné vzdalenosti od
pohybujiciho se brusného kotou€e/pasu.

P¥i vyrobé slozitych tvard, se snazte vyuzit
pripravky, aby byla prace bezpecna.

Pro praci s dlouhymi obrobky pouzijte
vale¢kové podpéry.

Pro brouseni pod thlem Ize pracovni stll sklopit.
Trn pro brouseni kruhovych dilct (A, obr. 4) pro

brouseni kruhovych dild. Nastavte polomér a
utahnéte stavéci Sroub.

Obr. 4

Pasové brouseni:
Povolte Sroub (A, obr. 5), otoéte brusny pas
dokud se neopre o doraz (B,Obr. 5) zakladny.

Obr. 5

PFi brouseni v horizontalni poloze, pouzijte
pracovni stul pro podepieni obrobku.

7. Nastaveni
Obecné pokyny:
Pfed nastavenim stroje a vyménou

=\ brusného kotouge nebo pa i
pasu vypojte
[@)=s3

vzdy elektricky kabel ze zasuvky.

7.1 Vyména brusného pasu

Odpoijte stroj od zdroje napajeni (vytahnéte
kabel ze zasuvky).

Zaaretujte pasovou brusku ve vertikalni pozici.
Uvolnéte dvé zapadky

Obr. 6

Povolte Srouby (A, obr. 6) a demontujte
podpérny stolek pasu (A, obr. 7).

www.igm.cz
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Obr. 7

Uvolnéte napnuti pasu, napinaci rukojeti
(A, obr.8).

Opatrné vyjméte stary pas.

Vlozte novy pas a dejte pozor na Sipky na
vnitfni strané brusného pasu. Ujistéte se, ze
Sipky sméfuji spravnym smérem podle rotace
pasu. Usadte pas tak, aby nepfesahoval okraje
valcu.

Napnéte pas napinaci pakou.

Zavrete kryt brusného pasu
Umistéte pracovni stul.

Poznamka:
PFi vyméné sledujte novy pas zda je dobfe
usazen na valcich.

7.2 Nastaveni dorazu pasu
Odpoijte stroj od zdroje napajeni (vytahnéte
kabel ze zasuvky).

Zatlacte ru¢né pas ve sméru uvedeno na obalu
pasu. Pozorujte pozici pasu na valcich. Hrana
pasu by méla zustat s hranou valcu.

Uvolnéte dorazovy zamek (B, obr. 8) uvolnéni
paky.

Doraz pasu je nyni mozné nastavit regulacnim
Sroubem (C, obr. 8).

%
=
i
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Obr. 8
V pfipadé, ze pas ma tendenci sjizdét z valce,
otocte sefizovacim Sroubem (C, obr. 8) pro
vyrovnani valce.

Upnéte regulaéni paku (B obr.8).

PFipojte napajeni. Spustte a hned vypnéte
stroj a pozorujte béh pasu. V pfipadé nutnosti

doladte Sroubem C aby pas neubihal do stran.

7.3 Vyména brusného kotouce

Odpojte zafizeni od zdroje (vytahnéte zastrcku).
Demontuijte stal brusného kotouce.

Uvolnéte ochranny kryt kotouce.

Otevrete plastovy kryt.
Vyjméte stary brusny kotou¢

Ujistéte se, ze disk je Cisty a v pofadku pred
pfipevnénim nového brusného kotouce.

7.4 Nastaveni stolu
Odpojte zafizeni od zdroje (vytahnéte zastrcku).

Pouzijte uhelnik pfilozte jej na brusny kotou€ a
pfesné zarovnejte pracovni stll na 90°.

Nastavte 90° na dorazovém Sroubu (C, obr. 9) a
zajistéte matici (B, obr.9).
Nastavte ukazatel tak, aby ukazoval 0°.

Poklopte pracovni stul a zkontrolujte jeho
rovnobéznost s brusnym kotou¢em.V pfipadé,
Ze vedeni stolu neni rovnobé&zné uvolnéte
Srouby (A, obr. 9) a nastavte jej.

Obr. 9

8. Udrzba a kontrola

Obecna poznamka:

Udrzba, &it&ni a opravy mohou byt provedeny
pouze pokud je stroj chranén proti nahodnému
spusténi, vytazenim zastréku ze zasuvky.

Pravidelné kontrolujte brusny kotou¢ a pas.
V pfipadé nadmérného opotfebeni nebo
natrzeného/roztrzeného brusného platna jej
okamzité vymeérite.

Pravidelné stroj Cistéte od prachu.

Zkontrolujte spravnou funkci odsavani prachu.
V pFipadé pochybnosti nebo nefunkénosti stroj
nepouzivejte a nechejte zkontrolovat a opravit.

Upravu a vyménu elektrického systému smi
provést pouze kvalifikovany elektrikar.

9. Pomoc pfi poruse

Motor se nespousti

* Neni elektricky proud zkontrolujte elektrickou
sit’ a pojistky.

* Spatny spinag, motor, nebo kabel konzultujte
s elektrikafem.

Brusny pas prokluzuje
* Brusny pas se natahl - vymérite jej
* Moc velky pfitlak pfi brouseni

Stroj nadmérné vibruje
* Ustavte Iépe stroj na rovnéjsi podlaze
popfipadé jej podeprete.

Brusny pas se trha
* Pas bézi, proti sméru Sipek -zkontrolujte Sipky
na brusnem pasu.

Brousené hrany nejsou kolmé
* Pracovni stul neni kolmo k brusnému kotouci
Nastavte znovu kolmost stolu vUci kotouci.

Na dievé jsou znacky po brouseni

* Pohybuijte s obrobkem po brusné plose
béhem brouseni.

* Spatna volba hrubosti brusného papiru,

na vétsi ubér pouzijte hrubsi zrnitost, na
dokonCovaci prace pouZzijte jemné&jsi zrnitost.
* Pritlacna sila je pfilis velka, méné tlacte na
obrobek pfi brouseni.

10. Ochrana zZivotniho prostredi

Chrarite Zivotni prostredi.

V/a$ pristroj obsahuje materidly, které mohou
byt recyklovany. Prosim, nechte to

na specializované instituce.

11. PrisluSenstvi (volitelné)
Podstavec se skfifikou  (obj.kéd 121-708597)
Cisti& brusnych past (obj.kéd MCBP)

vice informaci na www.igm.cz

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode

Vyrobok: KotuCova bruska

JSG-96
Typové Cislo: 708595M

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Skonstruované v zhode s:
**EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349 , EN 953,
EN 60204-1, EN ISO 11202, EN ISO 14121-1

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Muiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za dbéveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre maijitelov
a uzivatelov JET JDS-12 Kombinované brusky pre bezpecnost pri instalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo
a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET Pouzivajte podla tohto navodu a

inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost' a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Rozsah dodavky

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a vybalenie

Montaz

Elektricka pripojka

Pripojenie odsavania prachu
Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom

7. Nastavenie

Vymena brusneho pasu
Nastavenie vedenie pasu
Vymena brusneho kotuca
Nastavenie stola

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pri poruche
10. Ochrana zivotného prostredia

11. Volitelné prisluSenstvo

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajucej strane tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Tento stroj je ur€eny pre brusenie dreva

a podobnych materialov. Obrabanie inych
materialov nie je dovolené a méze byt
vykonané v konkrétnych pripadoch iba po
pisomnej porade s vyrobcom.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Stroj mbze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Vedl'a navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej
zeme.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne uznavana
technické pravidla a bezpecnost prace
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte nariadenia
osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nepouzivajte
pracovné rukavice.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta
na obsluhu a uchopenie obrobku. Stroj musi
stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochranou masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Daijte pozor aby stroj stal na podlozke.

Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistu. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drog.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustate pracovny priestor stroj
vzdy vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Ni¢ na stroj nestavaijte.

Opravu poruchy na elektrickej pripojke smie
vykonavat iba elektrikar. PoSkodeny elektricky
kabel ihned vymerite.

Vsetky upravy alebo udrzby so
strojom vykonavaijte iba
pri odpojenom zdroji energie.

Pred obrabanie, odstrante vSetky klince a iné
cudzie telesa z obrobku. Dodrzujte minimalne a
maximalne rozmery obrobku.

Poskodeny, alebo opotrebovany brusny kotu¢
ihned vymerite.

3.3 Rizika

Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut’ rizika.

Nebezpecni odlietavajuceho obrobku.
Nebezpecéni spatného razu.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poSkodeny brusny kotug.

Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data

Rozmer pasu (8xd) 150x1220 mm

Brusny kotu¢ @ 230 mm
Rozmer stola ($xd) 190x300 mm
Naklapanie stola 0-45°
Rychlost pasu 10 m/s
Otacky kotuca 1400 ot/min.
Odsavacia pripojka 100 mm
Odsavanie 20m/s 560 m°h
Rozmery (dx$xv) 780x680x450 mm
Hmotnost 40 kg

230V ~ 50Hz 1/N/PE
0,5 kW (0,75 HP) S1

Elektrické pripojenie
Vstupny vykon motora

Prad 4,3A
Pripojka (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Istenie 10A

Druhy zat'azenia elektrickych motorov

S$1 - Trvalé zatazenie

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - Prerusované zatazenie

(zataz striedana s volnobeznymi otackami)

4.2 Hlu¢nost’
Akusticky hluk (dle EN 11202):
Volnobeh 71,9 dB(A)

www.igm.sk
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V zatazi 84,1 dB(A)

Uvedené hodnoty su na hladine emisné a
nemusi byt nutne vnimana ako bezpec¢na
prevadzkovu uroven. Pracovné podmienky
sa liia, tato informacia je urena na to, aby
uzivatel, lepSie odhadol nebezpecenstvo a
rizika pri praci.

4.3 Rozsah dodavky

Brusny pas

Brusny kotu¢

2x stol

Uhlové pravitko

TifA pre brdsenie kruhovych dielcov
Prevadzkové nastroje

Montazna sada

Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a vybalenie

Stroj je prepravovany v transportnom obale.
Stroj je ureny na prevadzku v uzavretych
miestnostiach a musi byt umiestneny na
stabilné pevné a vyrovnané povrchy.

Stroj musi byt priskrutkovany k stolu, alebo k
original JET podstavci, ktory je mozné dokupit
ako volitelné prislusenstvo. Stroj je nutné po
rozbaleni skompletizovat' a zostavit.

5.2 Montaz
Pokial po vybaleni stroja zistite jeho
poskodenie, neuvadzajte ho do prevadzky.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.
Konzervaény tuk odstrarite pomocou jemného
rozpustadla.

Nalepte brusny papier

Pripojte stél (A, obr 1) na zakladriu brusky.
Vlozte ty¢€ (B, obr 1) do zakladne a zabezpecte
ju pomocou paky (C, obrazok 1).

Cc

Obr. 1

Udrzujte vzdialenost min. 2 mm medzi brasnym
papierom a hranou stola. Nasadte stol brisneho
pasu (A, obr 2) na brusku a zaistite dvomi
istiacemy skrutky s podlouskou (B, obr 2).

Vodiaci ¢ap by mal ist’ do nizSej zdierky (C, obr. 2).

Poznamka:

St6l brusneho pasu méze byt odstranena a
namiesto neho mézete pouzit stdl od brusneho
kotuca. K dispozicii je otvor pod pasom, ktorym
bude stél Zaistenie (D, obr.2).

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka
pripojka, musi zodpovedat predpisom. Sietové
napatie a frekvencia musia suhlasit s udajmi
na stroji.

Pouzivajte len el. kabel s ozna¢enim
HO7RN-F. Istenie = 10A

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar s prislusnym
opravnenim.

5.4 Pripojenie odsavanie prachu

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky,
musi byt pripojeny odsavac prachu. Odsavanie
je nutné zapnut vzdy pred spusteni brusky.
Pruzné hadice musia byt nehorlavé, uzemnenej
a prpojené k odsavacu prachu.

Odsavacia pripojka ma priemer 100mm

(A, obr 3), odsavania musi byt 20m/sec.

Obr. 3

Vytiahnutim Supatka (C, obr 3) pod pasom otvori
sania prachu od brdsneho pasu.

Zatlacenim Supatka (D, obr 3) otvorte sania od
kotucoveé brusky.

5.5 Uvedenie do chodu

Spustenie stroja zelenym tlacidlom ON.
Cervenym tlagidlom OFF na hlavnom vypinadi
zastavite stroj.

6. Praca so strojom

Posuvaijte obrobok rovno do zaberu stroja,
drzte prsty blizko pri sebe, vedte obrobok dlani
vasich ruk.

Nestrkajte ruky pod stél stroja.

Vzdy maijte ruky v dostatocnej vzdialenosti od
pohybujuceho sa brusnyho kotuca / pasu.

Pri vyrobe zlozitych tvarov, sa snazte vyuzit
pripravky, aby bola praca bezpec¢na.

Pre pracu s dlhymi obrobkami pouzite
valCekové podpery.

Pre brusenie pod uhlom mozno pracovny stél
sklopit.

Tfn pre brusenie kruhovych dielcov (A, obr 4) pre
brusenie kruhovych dielov. Nastavte polomer a
utiahnite nastavovaciu skrutku.

Obr. 4
Pasové brusenie:
Povolte skrutku (A, obr 5), otocéte brusny pas
kym sa neopre o doraz (B, Obr. 5) zakladne.

Obr. 5

Pri brdseni v horizontalnej polohe, pouzite
pracovny stél pre podopretie obrobku.

7. Nastavenie
VSeobecné pokyny:
RN Pred nastavenim stroja a vymenou
brusneho kotuca alebo pasu vypojte
:D' p ypO)

vzdy elektricky kabel zo zasuvky.

7.1 Vymena brusneho pasu

Odpoijte stroj od zdroja napajania (vytiahnite
kabel zo zasuvky).

Zaaretujte pasovu brasku vo vertikalnej pozicii.
Uvolnite dve zapadky(B, obr 6) a otvorte kryty.

Obr. 6

Povolte skrutky (A, obrazok 6) a demontujte
por

www.igm.sk




Uvolnite napnutie pasu, napinacie rukovati
(A, obr.8).

Opatrne vyberte stary pas.

Vlozte novy pas a dajte pozor na Sipky na vnutome;j
strane brusneho pasu. Uistite sa, Ze Sipky smeruju
spravnym smerom podla rotacie pasu. Usadte pas
tak, aby nepresahoval okraje valcov.

Napnite pas napinacou pakou.

Zatvorte kryt brdsneho pasu.
Umiestnite pracovny stél.

Poznamka:
Pri vymene sledujte novy pas &i je dobre
usadeny na valcoch.

7.2 Nastavenie dorazu pasu
Odpojte stroj od zdroja napajania (vytiahnite
kabel zo zasuvky).

Zatlacte ru€ne pas v smere uvedené na obale
pasu. Pozorujte poziciu pasu na valcoch. Hrana
pasu by mala zostat' s hranou valcov.

Uvolnite dorazovy zamok (B, obr 8) uvolnenie
paky.

Doraz pasu je teraz mozné nastavit regulac¢nou
skrutkou (C, obr. 8).

Loosens
p=d

Obr. 8

V pripade, ze pas ma tendenciu schadzat z
valca, otoéte nastavovacou skrutkou (C, obr. 8)
pre vyrovnanie valca.

Upnite regula¢nu paku (B obr.8).

Pripojte napajanie. Spustite a hned vypnite
stroj a pozorujte beh pasu. V pripade nutnosti
doladdte skrutkou C aby pas neubihal do stran.

7.3 Vymena brusneho kotuca

Odpoijte zariadenie od zdroja (vytiahnite zastrcku).
Demontujte st6l brusneho kotuca.

Uvolnite ochranny kryt kotuca.

Otvorte plastovy kryt.
Vyberte stary brasny kotu¢

Uistite sa, ze disk je Cisty a v poriadku pred
pripevnenim nového briasneho kotuca.

7.4 Nastavenie stola
Odpoijte zariadenie od zdroja (vytiahnite zastrcku).

Pouzite uholnik prilozte ho na brusny kotu¢ a
presne zarovnajte pracovny stol na 90°.

Nastavte 90° na dorazovej skrutke (C, obr 9) a
zaistite maticu (B, obr.9).
Nastavte ukazovatel tak, aby ukazoval 0°.

Poklop pracovny stél a skontrolujte jeho
rovnobeznost s brdsnym kotou¢em.V pripade,
Ze vedenie stola nie je rovnobezné uvolnite
skrutky (A, obr 9) a nastavte ho.

Obr. 9

8. Udrzba a kontrola

VSeobecna poznamka:

Udrzba, &istenie a opravy mdzu byt vykonané
len ak je stroj chraneny proti nahodnému
spusteniu, vytiahnutim zastréku zo zasuvky.

Pravidelne kontrolujte brasny kotu¢ a pas. V
pripade nadmerného opotrebovania alebo
natrzeného / roztrhnutého brdsneho platna ho
okamzite vymente.

PravidedIné stroj Cistite od prachu.

Zkonstrolujte spravnu funkciu odsavanie
prachu.V pripade pochybnosti alebo
nefunkénosti stroj nepouzivajte a nechajte
skontrolovat' a opravit'.

Upravu a vymenu elektrického systému smie
vykonat len kvalifikovany elektrikar.

9. Pomoc pri poruche

Motor sa nespusta

* Nie je elektricky prud skontrolujte elektricku
siet’ a poistky.

* Zly spinacg, motor, alebo kabel konzultujte s
elektrikarom.

Brasny pas preklzuje
* Brusny pas sa natiahla - vymernite ho
* Moc velky pritlak pri braseni

Stroj nadmerne vibruje
* Ustavte lepSie stroj na rovnejsie podlahe
popripade ho podoprite.

Brasny pas sa trha
* Pas bezi proti smeru Sipok-skontrolujte Sipky
na brdsnom pase.

Brasené hrany nie st kolmé
* Pracovny stol nie je kolmo k brousnému kotucu
Nastavte znovu kolmost stola voci kotuci.

Na dreve su znacky po bruseni

* Pohybujte s obrobkom po brusnej ploche
pocas brusenia.

* Zla volba hrubosti brisneho papiera, na vacsi
Uber pouzite hrubsiu zrnitost, na dokoncovacie
prace pouzite jemnejSiu zrnitost.

* Pritlacna sila je prili§ velka, menej tlacte na
obrobok pri braseni.

10. Ochrana zivotného prostredia
Chrante zivotné prostredie.

Vas$ pristroj obsahuje materiali, ktoré mézu
byt recyklované. Prosim, nechajte to na
Specializované institucie.

11. PrisluSenstvo (volitel'né)
Podstavec so skrinkou  (obj.kdod 121-708597)

Cisti¢ brisnych pasov
viac informacii na www.igm.sk.

(obj.kéd MCBP)

www.igm.sk
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CE-megfeleléségi nyilatkozat

Termék: Kombinalt csiszologép

JSG-96
Tipusszam: 708595M

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Kijelentjiik sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a hasznalati utmutatéban leirt termék a kdvetkez6 szabvanyokban felel
meg:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
**EN I1ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349 , EN 953,
EN 60204-1, EN ISO 11202, EN ISO 14121-1

A miiszaki dokumentacioét 6sszeallitotta:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Miiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk!

K&szonjik a bizalmat, amelyet mutattak nekiink az uj JET gép vasarlasaval. Ez a kézikonyv a JET JDS-12 Kombinalt csiszolégép
tulajdonosanak és felhasznaldjanak készilt a telepités, haszndlat és karbantartéds kézbeni biztonsagért. Kérjuk, gondosan és
részletesen olvassa el ezt a kézikdnyvet hasznalat el6tt. A JET gépet haszndlja a hasznalati utasitas szerint és igy maximalis
élettartamot biztosit a gépének. Tartsa be a munka kézbeni biztonsagi elbirasokat.

Szamtalan munka és személyes 6romét kivanunk a JET gép hasznélata kdzben.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. Garancia

3. Biztonsag

Utmutato

Altalénos biztonségi utasitdsok
Kockéazatok

4. Gép specifikacidja
Miszaki adatok
Zajszint

Szallitmany tartalma

5. Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas és kicsomagolas
Osszeszerelés

Elektromos csatlakozé

Elszivas csatlakoztatasa

Uzembe helyezés

6. Munka a géppel

7. Bedllitas

Csiszoldszalag cseréje
Csiszoldszalag futasanak beallitasa
Csiszolokorong cseréje

Asztal bedllitasa

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Segitség meghibasodasnal
10. Kérnyezetvédelem

11. Opcionalis tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelenjik, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM
Szerszamok és gépek mindig minéségi és
er8s gépek szalltasara torekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.
/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételeit és Garancialis feltételeit koveti.

3. Biztonsag

3.1 Utmutaté

A gép fa és fahoz hasonlé anyagok
csiszolasara szolgal. Mas anyagok csiszolasa
csak a forgalmazoval vald egyeztetés utan
lehetséges.

Tartsa be a minimalis torvény altal adott
korhatart.

A gép csak tokéletes miiszaki allapotban
hasznalhato.

A hasznalati utasitas mellett tartsa be
orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait.

Tartsa be az altalanosan elismert szabalyokat
és munka kdzbeni biztonsagot fa és
fémmegmunkalo gépeknél.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazo6 nem felel. A kockazatot minden
felhasznalo maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg rdla, hogy mindent
megértett, miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznélati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités.

Naponta a gép hasznalata elétt ellenérizze a
geép biztonsagos jarasat és védéburkolatok
mikodését. A talalt hibakat vagy sértlt
véddburkolatot rogtdn cserélje ki. A gépet csak
tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkétéket,
gyUriket, lancokat és nyakkenddket tegye félre.
Kizarélag munkacipét hordjon. Semmilyen
esetben se viseljen alkalmi cip6t vagy szandalt.
Tartsa be a védelmi el6irasokat.

Mindig viseljen védészemuveget és
hallasveédét. A szerszamok élesek és komoly
séruléseket okozhatnak, legyen 6vatos.

A gépet ugy helyezze, hogy elegendé helye
legyen az Uzemeltetéshez és munkadarab
tartasahoz. A gépnek stabil és szilard alapon
kell Glnie.

Poros koérnyezetben mindig viseljen
védémaszkot.

Ugyeljen a helyes megvilagitasra.
Vigyazzon, hogy a gép alatétet alljon.

Bizonyosodjon meg, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kézben. Tartsa a
munkafellletet tisztan. Ne érjen a géphez Gzem
kézben.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze
munkajat ésszel. Sose dolgozzon kabitdszerek
vagy alkohol hatasa alatt.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a gép
korul Gzem kdzben. Sose hagyja felligyelet
nélkul a gépet bekapcsolt allapotban. Ha

elhagyja a teret, a gépet mindig kapcsolja ki.

Munka kdézben vigyazzon ujjaira és mas
testrészeire. Sose kapcsolja be a gépet
védéburkolatok nélkul.

A gépre ne allitson semmit.

Seérult elektromos csatlakozo javitasat csak
villanyszerel6 hajthatja végre. A sérult tapkabelt
rogton cserélje ki.

Minden javitast és karbantartast
elektromos héalézatbdl kihuzott
allapotban végezze.

Megmunkalas elétt tavolitson el minden szdget
és idegen anyagot a munkadarabrol. Tartsa be
a munkadarab minimalis és maximalis méreteit.

A sérllt vagy elhasznalt csiszolokorongot
azonnal cserélje ki.

3.3 Kockazatok

Az Utmutatoé szerinti hasznalat soran és
fennallhatnak kockazatok.

Elreplld darabok veszélye.
Visszarugas veszélye.

Vigyazzon a zajszintre és porra.

Hasznaljon szem-, hallasvédét és védelmet por
ellen.

Hasznaljon megfelel elszivo berendezést!
Vigyazzon a sérult csiszolokorongra. Vigyazzon
a serllt tapkabelre.

4. Gép specifikacidja
4.1 Miszaki adatok

Csiszolészalag méretei (SzxH) 150x1220 mm

Csiszolékorong @ 230 mm
Asztal méretei (HxSz) 190x300 mm
Asztal donthetésége 0-45°
Szalag sebessége 10 m/mp
Korong fordulatai 1400 ford./perc.
Elszivé csatlakozo atméréje 100 mm
Elszivas 20m/s 560 m3°

Gép méretei (HxSzxM) 780x680x450 mm
Saly 40 kg

230V ~ 50Hz 1/N/PE
0,5 kW (0,75 HP) S1

Elektromos csatlakozé
Belépd teljesitmény

Aramerésség 43A
Csatlakoz6 (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Biztositék 10A

Elektromos motor terhelésének fajtai

S1 — Folyamatos terhelés

S2 — Rovidtavu terhelés

(szuinetek kikapcsolt motorral leh(ilésért)
S6 — Megszakitott terhelés

(terhelés valtva alapjarati fordulatokkal)

4.2 Zajszint
Akusztikus zaj (EN 11202 szerint)

www.igmtools.hu
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Alapjarat 71,9 dB(A) Uzem kézben 84,1 dB(A)
A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos munkavégzési
értékeket. A munkakoérilmények valtozéak,

ez az informacié a kezel6 jobb veszély és
kockazatok megbecsulésére szolgal.

4.3 Csomagolas tartalma
Csiszoldszalag

Csiszolokorong

2x asztal

Szdgvonalzo

Hegy kor alaku darabok csiszolasara
Uzem szerszamok

Szerelési készlet

Hasznalati utmutaté
Cserealkatrészek listaja

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas

A gép szallitasi csomagolasban van szallitva. A
gép zart helyeken valé munkara szolgal, stabil
és szilard alapon kell Ulnie.

A gépnek az asztalhoz vagy original JET
alatéthez kell lennie csavarozva, ami
megvehetd, mint tartozék. A gép kicsomagolas
utan nincs teljesen dsszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés
Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel, ne
helyezze Uzembe.

Keérjik, a csomagolast kdrnyezetbarat médon
tavolitsa el.

A tartdsitd zsirt finom olddszerrel tavolitsa el.
Ragassza fel a csiszol6papirt

Csatlakoztassa az asztalt (A, Kép 1) az
alapzathoz.

Helyezze be a rudat (B, Kép 1) az alapzatba és
biztositsa kar segitségével (C, Kép 1).

Kép 1

Tartson legalabb 2 mm tavolsagot a
csiszolopapir és asztal sarka kdzott. Helyezze
fel a csiszoloszalag asztalat (A, Kép 2) a gépre
és rogzitse két biztosité csavarral és alatéttel
(B, Kép 2).

Kép 2

A megvezetd csapnak az also nyilasba kell
mennie (C, Kép 2).

Megjegyzés:

A csiszoldszalag asztala eltavolithato és helyette
hasznalhato a csiszolokorong asztala. A szalag
alatti nyilas all rendelkezésre, amellyel az asztal
rogzitve lesz (D, Kép 2).

5.3 Elektromos csatlakozo

A halozati csatlakozénak és kabelnek is
meg kell felelnie az el6irasoknak. A halozati
feszultségnek a gépen feltlintetekkel kell
megegyeznie.

Csak HO7RN-F jeldlésl kabelt hasznaljon.
Biztositék = 16A

Az elektromos részek javitasat csak
szakképzett villanyszerel6 végezheti.

5.4 Elszivas csatlakoztatasa

Uzembe helyezés elétt a gépnek elszivo
készllékre kell lennie csatlakoztatva.

Az elszivast kapcsolja be csiszolas
megkezdése el6tt.

Az elszivo csének nem gyulékony anyagbol
kell lennie, le kell lennie féldelve és elszivohoz
csatlakoztatva.

Az elszivo csatlakozo atmérdje 100mm

(A, Kép 3), elszivasnak 20m/mp-nek kell lennie.

Kép 3

A csusz6 kihuzasaval (C, Kép 3) a szalag alatt
kinyitja az elszivast a szalag alatt. A csusz6
betolasaval (D, Kép 3) kinyitja az elszivast a
korong alatt.

5.5 Uzembe helyezés
A z6ld ON gomb segitségével a gép bekapcsol
és a piros OFF gomb segitségével kikapcsol.

6. Munka a géppel

Tolja a munkadarabot egyenesen a gép
vételébe, tartsa ujjait kdzel egymashoz, vezesse
a munkadarabot a tenyerével.

Ne dugja az ujjat a gép asztala ala.

Mindig tartsa elegend6 tavolsagban az ujjait a
csiszolékorongtél/szalagtol.

Osszetett ivek gyartasanal hasznaljon
készitményeket, hogy a munka biztonsagos
legyen.

Hosszu munkadaraboknal hasznaljon goérgés
tamasztékokat.

Szdg alatti csiszolashoz az asztal donthetd.
Hegy kor alaku darabok csiszolasara (A, Kép

4). Allitsa be a sugarat és hlizza meg a beallité
csavart.

Kép 4

Szalagos csiszolas:

Engedje meg a csavart (A, Kép 5), és forditsa
a csiszoldszalagot, amig nem tamaszkodik az
alapzat Utkdzéjének (B, Kép 5).

Kép 5

Vizszintes pozicidban valo csiszolasnal
hasznalja a munkaasztalt a unkadarab
alatamasztasahoz.

7. Bedllitas
Altalanos utasitasok:
Minden bedllitast és karbantartast
=\ elektromos halézatbdl kihtizott

:D' allapotban végezze.

7.1 Csiszoldszalag cseréje

Szalag cseréjénél és gép beallitasanal.
Roégzitse a csiszoldszalagot figgbleges
pozicidban.

Lazitsa meg a két reteszt (B, Kép 6) és nyissa
ki a boritasokat.

Kép 6

Engedje meg a csavarokat (A, Kép 6) és
szerelje le a szalag tamaszt6 asztalat (A, Kép
7).

www.igmtools.hu

-12-

icM



Kép 7

Lazitsa meg a szalag feszitését a feszit6 karral
(A, Kép 8).
Ovatosan vegye le a régi szalagot.

Helyezze fel az uj szalagot és figyelje a nyilakat
a csiszoloszalag belsején. Bizonyosodjon

meg, hogy a nyilak helyes iranyban mutatnak

a szalag forgasa szerint. Ugy helyezze a
szalagot, hogy ne érjen tul a hengerek élein.

Feszitse meg a szalagot a feszit6 karral.
Zarja be a csiszol6szalag boritasat.
Helyezze vissza a munkaasztalt.
Megjegyzés:

Cserénél figyelje, hogy az Uj szalag helyesen

van e felhelyezve a hengereken.

7.2 Csiszoloszalag futasanak beallitasa
El6szor huzza ki a gépet az el. konnektorbdl.

Nyomja kézzel a szalagot a szalag
csomagolasan feltlintetett iranyban. Figyelje
a szalag pozicidjat a hengereken. A szalag
élének a henger élén kellene maradnia.

Engedje meg az kar lazitdsanak utk6z6 zarjat
(B, Kép 8).

A szalag Utk6zdje most beallithato beallitd
csavarral (C, Kép 8).
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Kép 8

Ha a szalag lecsuszik a szalagrdl, forditsa
el a beallitécsavart (C, Kép 8) a henger
kiegyenlitéséhez.

Hazza be a beallité kart (B Kép 8).

Csatlakoztassa konnektorba. Kapcsolja be és

rogton kapcsolja ki a gépet és figyelje a szalag
futasat. Sziikség esetén allitsa be csavarral C,
hogy a szalag ne fusson le oldalra.

7.3 Csiszolokorong cseréje

El6szdr huzza ki a gépet az el. konnektorbal.
Szerelje le a csiszolészalag asztalat.
Lazitsa meg a csiszoldkorong boritasat.

Nyissa ki a mlanyag boritast.
Vegye ki a régi korongot.

Bizonyosodjon meg, hogy a lemez tiszta
és rendben van, mielétt rogziti az Uj
csiszolokorongot.

7.4 Asztal beadllitasa
ElB6szdr huizza ki a gépet az el. konnektorbal.

Szogvonalzé segitségével allitsa be a
munkaasztalt 90° szégben a csiszoldkoronghoz
képest.

Allitsa be a 90° szdget az (itkéz6 csavaron (C,
Kép 9) és huzza be az anyat (B, Kép 9).
Allitsa a mutatét 0° szégre.

Déntse az asztalt és ellendrizze
parhuzamossagat a csiszolokoronggal. Ha az
asztal vezetése nem parhuzamos, engedje meg
a csavarokat (A, Kép 9) és allitsa be.

Kép 9

8. Karbantartas és ellenérzés

Altalanos megjegyzés:

Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbdl kihtzott allapotban végezze.

Rendszeresen ellenérizze a csiszolékorongot
és csiszoloszalagot. Elhasznalodas vagy
megrepedt/elszakadt csiszoloszalag esetén
azonnal cserélje ki.

A gépet rendszeresen tisztitsa portdl.

Ellenérizze az elszivas funkcionalitas.
Kétségek vagy meghibasodas estén a gépet ne
hasznalja és ellendriztesse és javittassa meg.

Elektromos részek javitasat csak villanyszereld
hajthatja végre.

9. Segitség meghibasodasnal

Motor nem indul

* Nincs aram — ellenérizze az aramforrast és
biztositékot.

* Motor, kapcsold vagy kabel meghibasodasa —
hivjon villanyszerel6t.

A csiszol6szalag atcsuszik
* A csiszoloszalag kitagult — cserélje ki
*Tul nagy nyomas csiszolas kézben

Gép nagy vibracioi
« Allitsa a gépet egyenesebb felliletre, esetleg
tdmassza ala.

A csiszol6szalag elszakad

* A csiszoloszalag a nyilakkal ellentétes
iranyban fut — ellendérizze a nyilakat a
csiszoldszalagon.

A csiszolt élek nem merdlegesek

* A munkaasztal nincs mer6legesen a
csiszolékoronghoz. Allitsa be az asztal
mer6legesen a csiszolokoronghoz.

Csiszolas nyoma a munkadarabon

* Mozgassa a munkadarabot a csiszolasi
fellileten csiszolas kézben.

* Helytelen csiszol6szalag szemcseméret,
nagyobb anyagfelvételre durvabb, befejezé
munkalatokra finomabb szemcseméretet
hasznaljon.

* Tul er6s hozzaszoritas, kevésbe nyomja a
munkadarabot csiszolas kdzben.

10. Kérnyezetvédelem

Védje kornyezetét.

A gép olyan anyagokat tartalmaz, amelyek
Ujrahasznosithatéak. Kérjuk, ezt hagyja
specializalt cégekre.

11. Opcionalis tartozékok
Allvany szekrénnyel (rend.kdd 121-708597)
Csiszolészalag tisztitd (rend.k6d MCBP)

T6bb informacié a www.igmtools.hu
weboldalon.

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Kombinowana szlifierka

JSG-96
Numer seryjny: 708595M

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Zaprojektowano zgodnie z:
**EN I1ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349 , EN 953,
EN 60204-1, EN ISO 11202, EN ISO 14121-1

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Miiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikow JET JSG-96 Kombinowanej szlifierki, w ktérej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczgce instalaciji,
obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w zatgczonych
dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnos$ci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny nalezy korzysta¢ zgodnie z instrukcjg
obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkie zasady bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

5. Transport i uruchomienie
Transport i rozpakowanie
Montaz

Potgczenie elektryczne
Odcigganie

Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Ustawienia

Wymiana tasmy szlifierskiej
Regulacja prowadnicy tasmy
Wymiana tarczy szlifierskiej
Ustawienie stotu

8. Konserwacja i przeglady
9. Pomoc w razie awarii
10. Ochrona srodowiska

11. Akcesoria opcjonalne

1. Deklaracja zgodnosci
Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na poprzedniej stronie niniejszej instrukgcji.

2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET
Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢ produkty
o wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja
podlega obowigzujgcym Warunkom Handlowym
oraz Zasadom Gwarancyjnym firmy IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne sg na stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Szlifierka przeznaczona jest do pracy z
drewnem oraz materiatami drewnopodobnymi.
Obrabianie innych materiatéw dozwolone

jest wytgcznie po wczesniejszej konsultacji z
producentem.

Nalezy przestrzegac okreslonego przez prawo

dozwolonego wieku oséb obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogélne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc¢. W razie wystgpienia usterki oston
prosze natychmiast wymieni¢ uszkodzong
ostone ochronng.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatkg na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw. Nalezy
pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu roboczym,
nigdy nie zaktadaj do pracy sandatow.
Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z okularéw
ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.

Nie wolno pracowac¢ w rekawicach roboczych.
Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej i ptaskiej
powierzchni.

Podczas pracy w zapylonym srodowisku,
zawsze nalezy nosi¢ maske ochronna.
Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj czystg powierzchnie roboczg.
Nigdy nie wolno dotyka¢ wigczonej maszyny.
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.

Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie. Nigdy
nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych,
takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny
bez nadzoru. Jesli opuszczasz miejsce pracy
pamietaj, zeby zawsze wytgczy¢ urzadzenie.
Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne
czesci ciata.

Na maszynie nie nalezy umieszczaé zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usungé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienié.

Przed przystgpieniem do
konserwacji, czyszczenia
lub w przypadku przeprowadzania
jakichkolwiek napraw maszyne nalezy odtgczy¢
od zrédta zasilania.

Przed obrébka usun z obrabianego przedmiotu
wszystkie gwozdzie i inne ciata obce. Nalezy
przestrzega¢ minimalnych i maksymalnych
wymiarow obrabianego przedmiotu.

Uszkodzong tarcze szlifierskg nalezy
natychmiast wymienié.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwroci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
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odrzutem obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég
oddechowych.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzong tarcze szlifierska.
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

Rozmiar tasmy (szer. x dt.) 150x1220 mm

Tarcza szlifierska 2 230 mm
Rozmiar stotu (szer. x dt.) 190x300mm
Nachylenie stotu 0-45°
Predkos¢ tasmy 10m/s

Predkos¢ obrotowa tarczy szlifierskiej
1400 obr./min.

Przytgcze ssgce 100 mm

Odcigganie 20m /s 560m3/h
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 780x680x450 mm
Waga 40kg

Podtgczenie elektryczne
230V ~50Hz1/N/PE

Moc wejsciowa silnika 0,5 kW (0,75 KM) S1

Prad 4.3A
Potgczenie (HO7RN-F) 3x1,5 mm2
Bezpiecznik 10A

Typy obciazen silnikow elektrycznych

S1 - Trwate obcigzenie

S2 — Krétkoczasowy bieg ( przerwy z
wytgczonym silnikiem w celu chtodzenia)

S6 - Przerywane obcigzenie ( naprzemiennie
obcigzenie z jatowa predkoscig obrotowg)

4.2 Poziom hatasu

Poziom cisnienia akustycznego (wedtug EN
11202):

Predkos¢ biegu jatowego 71,9 dB (A)

Przy obcigzeniu 84,1 dB (A)

Podane wartosci znajduja sie na poziomie
emisji i niekoniecznie mogg byc¢ postrzegane
jako bezpieczny poziom operacyjny. Warunki
pracy sg rozne, dlatego informacje te majag na
celu pomoc uzytkownikowi lepiej oszacowaé
mozliwe zagrozenia i ryzyko w pracy.

4.3 Zakres dostawy

Tasma szlifierska

Tarcza szlifierska

2x stot

Przyktadnica katowa

Trzpien do szlifowania okragtych elementéw
Narzedzia robocze

Zestaw montazowy

Instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i rozpakowanie

Maszyna przewozona jest w opakowaniu
transportowym. Maszyna przeznaczona jest do
pracy w pomieszczeniach zamknietych i musi
by¢ umieszczona na stabilnej, twardej i ptaskiej
powierzchni.

Maszyne nalezy przykreci¢ do stotu lub do
oryginalnej podstawy JET, ktérg mozna
dokupi¢ jako wyposazenie opcjonalne.
Maszyna po rozpakowaniu musi by¢ catkowicie
zmontowana.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalnosé
maszyny lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla
zdrowia uzytkownika. Nie wolno uruchamiac
uszkodzonej maszyny.

Opakowanie zutylizuj w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Usun smar zabezpieczajacy tagodnym
rozpuszczalnikiem.

Przyklej papier scierny

Przymocuj stot (A, rys. 1) do podstawy szlifierki.
Wiéz pret (B, rys. 1) do podstawy i zabezpiecz
go dzwignig (C, rys. 1).

Rys. 1

Zachowaj odlegto$¢é min. 2 mm miedzy
papierem $ciernym a krawedzig stotu.
Umiesc¢ stot tasmy szlifierskiej (A, rys. 2) na
szlifierce i zabezpiecz go dwiema $rubami
zabezpieczajgcymi z podktadkg (B, rys. 2).

Rys. 2

Czop prowadzacy powinien i$¢ do dolnego
gniazda wtykowego (C, rys. 2).

Uwaga:

Stot tasmy szlifierskiej mozna zdemontowac

i zamiast niego mozna uzy¢ stotu tarczy
szlifierskiej. Pod tasma znajduje sie otwor, ktory
zabezpieczy stot (D, rys. 2).

5.3 Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze powinny by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie maszyny.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.

Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F.

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

5.4 Podtaczenie do urzgdzenia odciggowego
Przed uruchomieniem maszyna musi by¢
podtgczone do odpowiedniego urzadzenia
odciggowego.

Zawsze przed rozpoczeciem szlifowania nalezy
najpierw wtgczy¢ urzadzenie odciggowe.
Elastyczny waz powinien by¢ uziemiony,

wykonany z niepalnego materiatu i podtgczony
do urzadzenia odciggowego.

Przytacze ssgce ma srednice 100 mm (A, rys.
3), ssanie musi wynosi¢ 20 m / sek.

o

=

Rys. 3

Wyciggniecie suwaka (C, rys. 3) pod tasmg
powoduje odsysanie pytu z tasmy szlifierskiej.
Naciskajac suwak (D, rys. 3) otworzysz ssanie
ze szlifierki tarczowe;j.

5.5 Uruchomienie

Aby uruchomi¢ maszyne nacisnij zielony
przycisk ON.

Aby wytgczy¢ maszyne nacisnij czerwony
przycisk OFF znajdujacy sie na glownym
wytgczniku.

6. Praca z maszyna

Posuwaj obrabiany przedmiot réwnolegle do
maszyny, trzymaj palce blisko siebie, prowadz
obrabiany przedmiot dtormi.

Nie wktadaj rgk pod stét maszyny.

Zawsze trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci
od tarczy szlifierskiej / tasmy.

Podczas obrébki elementéw o
skomplikowanych ksztaltach staraj sie uzywac
przyrzadéw pomocniczych, ktére zapewnig
bezpieczenstwo podczas pracy.

W przypadku pracy z dtugimi przedmiotami uzyj
podpor rolkowych.

Stot roboczy mozna przechyli€¢ w celu
szlifowania pod kgtem.

Trzpien do szlifowania okragtych elementow(A,
rys. 4).

Ustaw odpowiedni promien i dokre¢ srube
ustalajaca.

Rys. 4

Szlifowanie tasmowe:

Poluzuj srube (A, rys. 5), obro¢ tasme
szlifierskg tak, aby oparta sie o ogranicznik (B,
Rys. 5) podstawy.
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Rys. 5

Podczas szlifowania w pozycji poziomej uzyj
stotu roboczego do podparcia obrabianego
przedmiotu.

7. Ustawienia
Ogolne instrukcje:
Przed przystapieniem do
rd wykonywania jakichkolwiek ustawien
:D' maszyny i wymiang tarczy
szlifierskiej lub tasmy nalezy
szlifierkie odigczy¢ od zrodta zasilania.

7.1 Wymiana tasmy szlifierskiej

Odfgcz maszyne od zrédia zasilania (wyjmij
wtyczke z gniazdka).

Zablokuj szlifierke tasmowg w pozycji pionowe;j.
Zwolnij dwa zatrzaski (B, rys. 6) i otwérz ostony.

Rys. 6

Poluzuj sruby (A, rys. 6) i zdemontuj stot
podporowy tasmy (A, rys. 7).

Rys. 7

Zwolnij naprezenie tasmy za pomocg uchwytow
napinajgcych (A, rys.8).

Ostroznie wyciagnij tasme.

W1tz nowa tasme uwazajgc na strzatki

znajdujace sie po wewnetrznej stronie tasmy
szlifierskiej. Upewnij sie, ze strzatki wskazujg
wiasciwy kierunek zgodnie z obrotem tasmy.

Utoz tasme tak, aby nie wystawata poza
krawedzie walcow.

Za pomocg dzwigni napinajgcej naprez tasme.
Zamknij ostone tasmy szlifierskie;j.
Umies¢ stot roboczy.

Uwaga:
Podczas wymiany upewnij sig, ze nowa tasma
jest prawidtowo osadzona na walcach.

7.2 Regulacja ogranicznika tasmy
Odtgcz maszyne od zrodta zasilania (wyjmij
wtyczke z gniazdka).

Recznie naci$nij na tasme w kierunku
wskazanym na opakowaniu tasmy. Obserwuj
pozycje tasmy na walcach. Krawedz tasmy
powinna pozostac z krawedzig walcéw.

Zwolnij blokade ogranicznika poprzez
zwolnienie dzwigni (B, rys. 8).

Ogranicznik tasmy mozna teraz regulowac¢ za
pomoca sruby regulacyjnej (C, rys. 8).

Loosen®
p-3

Rys. 8

Jesli tasma ma tendencje do zsuwania sie z
walca, obré¢ srube regulacyjng (C, rys. 8), aby
wyréwnac walec.

Zamocuj dzwignie regulacyjng (B rys. 8).
Podtgcz maszyne do zrodta zasilania.

Uruchom i natychmiast zatrzymaj maszyne i
obserwuj, jak pracuje tasma. W razie potrzeby
wyreguluj tasme srubg C, tak aby nie zjezdzata
na boki.

7.3 Wymiana tarczy szlifierskiej
Odtgcz maszyne od zrodta zasilania (wyciggnij
wtyczke).

Zdemontuj stét tarczy szlifierskiej.
Zwolnij ostone tarczy.

Otworz plastikowg ostone.

Zdejmij tarcze szlifierska.

Przed zatozeniem nowej tarczy upewnij sie, ze
tarcza jest czysta i jest w dobrym stanie.

7.4 Ustawienie stotu
Odtgcz maszyne od zrodta zasilania (wyciggnij
wtyczke).

Umiesc¢ katownik na tarczy szlifierskiej i
dokfadnie ustaw stot roboczy pod kgtem 90 °.

Ustaw 90 ° na $rubie oporowej (C, rys. 9) i
zabezpiecz jg nakretkg (B, rys. 9).
Ustaw wskaznik tak, aby pokazywat 0 °.

Przechyl st6t roboczy i sprawdz jego
réwnolegtos¢ z tarczg szlifierskg. Jesli
prowadnica stotu nie jest rownolegta, poluzuj
Sruby (A, rys. 9) i wyreguluj je.

Rys. 9

8. Konserwacja i przeglady

Uwagi ogélne:

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacja,
regulacjg lub czyszczeniem mozna
przeprowadzac tylko wtedy, gdy maszyna jest
odigczona od zrodta zasilania.

Regularnie sprawdzaj stan tasmy szlifierskiej oraz
tarczy szlifierskiej.

Natychmiast wymien uszkodzone elementy.
Regularnie czy$¢ maszyne.

Regularnie sprawdzaj prawidtowg funkcje
odciggania.

Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne.

Wszelkie elementy ochronne, ktére zostaja
zdemontowane podczas konserwaciji lub
czyszczenia, muszg by¢ przed ponownym
uruchomieniem z powrotem zamontowane na
swoim miejscu.

W przypadku awarii lub nieprawidtego dziatania
maszyny, nie uzywaj jej, lecz oddaj jg do
sprawdzenia i naprawy.

Jakiekolwiek naprawy zwigzane z potgczeniem
elektrycznym moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

9. Pomoc w przypadku awarii

Silnik nie chce sie uruchomic¢

* Brak zasilania — sprawdz zasilacz i bezpieczniki.
* Silnik, przetgcznik lub kabel sg uszkodzone —
skontaktuj sie z elektrykiem.

Tasma szlifierska slizga sie
* Tasma szlifierska jest rozciggnieta - wymien jg.
* Zbyt wysoka sita nacisku podczas szlifowania.

Maszyna nadmiernie wibruje
* Umie$¢ maszyne na plaskiej powierzchni lub
podeprzyj ja.

Tasma szlifierska peka
* Tasma biegnie w kierunku przeciwnym do
strzatek - sprawdz strzatki na tasmie szlifierskie;.

Szlifowane krawedzie nie sg prostopadie
* Stot roboczy nie jest prostopadty do tarczy
szlifierskiej.- ustaw stot prostopadle do tarczy.

Widoczne slady po szlifowaniu

* Podczas szlifowania poruszaj obrabianym
przedmiotem po powierzchni szlifujgcej.

* Zty dobor ziarnistosci papieru $ciernego -
zastosuj grubsze ziarno do wigkszego usuwania,
a drobniejsze ziarno do prac wykonczeniowych.
* Zbyt wysoka sita nacisku podczas szlifowania

- podczas szlifowania zastosuj mniejszg site
nacisku.

10. Ochrona srodowiska

Chron $rodowisko.

Maszyna zawiera materiaty, ktére mozna poddac¢
utylizacji.

Recyklingiem zajmujg sie wyspecjalizowane
instytucje.

11. Akcesoria opcjonalne

Podstawa ze schowkiem (kod 121-708597)
Srodek do czyszczenia tasmy szlifierskiej (kod
MCBP)

wiecej informacji na www.igm.cz
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